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CAIET DE SARCINI NR. 37L/2025
PENTRU EXECUTIA LUCRARII:
LN3 Reparatie Cos fum Centrala Ciclu Combinat — CTE VEST

Cap.l. OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI
Obiectul prezentului caiet de sarcini il constituie obligatiile si raspunderile ce revin
contractantilor conform reglementarilor legale in vigoare privind reparatia de tip LN 3 la
mijlocul fix Cazan recuperator — Cos de fum, nr.inv. 28189 din cadrul S.C.Electrocentrale
Bucuresti S.A./ Centrala Termoelectrica Vest
Cap.ll. CARACTERISTICI, PARAMETRII TEHNICI
Mijlocul fix care face obiectul reparatiei mentionate la cap.l, a fost pus in functiune in
martie 2009 si a inregistrat pana la data de prezentei un numar de 5 ani de functionare.
Caracteristicile tehnice ale cosului de fum sunt stipulate in anexa 3 a prezentul caiet de
sarcini.
Cap.lll. SCOPUL EXECUTIEI LUCRARII
In urma executdrii lucrarilor de reparatii prevazute in prezentul caiet de sarcini se
reface protectia externa a cosului de fum in vederea mentinerii in stare de functionare a
acestuia.
Cap.lV. NOMENCLATORUL LUCRARILOR
In anexa nr.1 a prezentului caiet de sarcini este prezentata tabelar lista cantitatilor de
lucrari care se solicita a fi executate.
Cap.V. DURATA SI PERIOADA DE EXECUTIE
Contractantul va finaliza executia lucrarii in termen de 30 zile calendaristice de la
predarea frontului de lucru.
Cap.VI. MATERIALELE NECESARE EXECUTIEI LUCRARII
Anexa nr. 2 cuprinde lista materialelor de baza care trebuie asigurate pentru executia
lucrarii. In anexa au fost marcate materialele de bazi care se asigura de executant si cele
care se asigura de beneficiar.
Materialele marunte (inclusiv diluantul) se asigura in totalitate de executant.
Cap.VII CERINTE TEHNICE IMPUSE DE AUTORITATEA CONTRACTANTA IN
FAZA DE OFERTARE
Oferta tehnica va cuprinde date tehnice si informatii care si dovedeasca ci lucrarile
solicitate se vor executa respectand cerintele caietului de sarcini.
1. In oferta tehnica executantul va certifica realizarea lucrarilor solicitate in anexa nr. 1 si
asigurarea materialelor prezentate in anexa 2.
2. In cadrul ofertei tehnice se va prezenta graficul de executie a lucrarii completand formularul
corespunzator din documentatia de atribuire.
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3. In oferta tehnica se vor inscrie in mod obligatoriu informatii privind termenul de executie si
garantiile tehnice ofertate.

4. In cadrul ofertei tehnice, executantul va face dovada respectarii reglementarilor in vigoare
referitoare la securitatea si sdnatatea in munca (Legea protectiei muncii nr.319/2006:
Normele metodologice de aplicare a prevederilor Legii securitatii si sanatatii in munca
nr.319/2006, aprobate prin HG 1425/2006, cu completarile i modificarile aprobate prin HG
955/2010; PE205/1981 norme de protectie a muncii pentru partea mecanica a centralelor
electrice).

5. In cadrul ofertei tehnice, executantul va face dovada ca asigura numai personal calificat si
autorizat pentru executarea lucrarilor, astfel

« Pentru lucrarile de vopsitorie, personalul trebuie s fie calificat, adic sa detina certificat
de calificare profesionala in domeniul vopsitoriei;

« Pentru lucrarile la inaltime, personalul trebuie s& detina autorizatie pentru lucrul la
inaltime;

* In cazul in care se opteaza pentru executia lucrarilor cu alpinisti utilitari, acestia trebuie
sa detina atestat de alpinist utilitar.

Cap.VIIl CONDITII TEHNICE IMPUSE DE AUTORITATEA CONTRACTANTA LA
EXECUTIA LUCRARII

1.. Lucrarile trebuie sa corespunda documentatiilor tehnice de executie si de calitate, tuturor
probelor si incercérilor finale prevazute in documentatiile de executie, caietului de sarcini Si
procedurilor specifice de management al calitatii, prevazute in manualul de calitate propriu.
2. Executantul trebuie s& supuna spre avizare beneficiarului, planul de calitate (PC),
inaintea semnarii contractului, raspunzand apoi de realizarea acestuia si va instiinta
achizitorul asupra eventualelor neconformitati. Planul calititii trebuie sa contina si cerinte
specifice privind aspectele de mediu si de securitate si sanatate in munca (ex. managementul
deseurilor, masuri pentru prevenirea accidentelor ecologice si pentru readucerea zonei de lucru la
starea inifiala, riscurile generate de activitatile proprii; masuri de prevenire in scopul evitarii
accidentelor care pot afecta personalul si instalatiile atat ale beneficiarului cat si ale executantului,
etc, dupa caz);

3.Executantul trebuie s& asigure tehnologiile pentru executarea lucrarilor pe baza
procedurilor de management al calitatii conform manualului propriu al calitatii;

4. Executantul are obligatia de a asigura numai personal calificat si autorizat pentru executarea
lucrarilor.

» Pentru lucrarile de vopsitorie, personalul trebuie sa fie calificat, adici sa detina certificat
de calificare profesionala in domeniul vopsitoriei;
« Pentru lucrarile la inaltime, personalul trebuie sa detind autorizatie pentru lucrul la
inaltime;
o In cazul in care se opteaza pentru executia lucrarilor cu alpinisti utilitari, acestia trebuie
sa detina atestat de alpinist utilitar.
5. Executantul trebuie sa puna la dispozitia beneficiarului declaratiile de conformitate si
certificatele de calitate pentru materialele procurate prin grija sa;
6.Executantul trebuie s& intocmeasca si sa puna la dispozitia achizitorului documentatia
de reparatie care atesta volumul si calitatea lucrarilor executate conform legislatiei in vigoare;
7.Executantul trebuie sa asigure conditile de acces al personalului autorizat al
achizitorului la punctele si documentele precizate in PC-ul lucrarilor (V,W,H);
8.Executantul trebuie s& asigure conditiile de acces al mijloacelor de transport, a utilajelor
de mecanizare, astfel incit s& nu se produca deranjamente in instalatiile beneficiarului aflate
in functiune sau in rezerva;
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9.Executantul trebuie s& predea beneficiarului toate materialele recuperabile rezultate
in urma executarii lucrarilor si s3 asigure conditii pentru transportul materialelor
refolosibile la depozitul beneficiarului: se vor preda obligatoriu sortate pe tipuri de materiale
(Al;Cu; oftel; fier; lemn;hartie; plastic, etc.).

10. Executantul trebuie sa asigure zilnic curatenia la locul de munca;

11. Executantul va asigura existenta unei toalete ecologice pentru personalul propriu.

12. Personalul executantului va fi dotat cu echipament complet de protectie, inscriptionat cu
sigla firmei.

13. Executantul va asigura protejarea zonei de lucru cu folie de plastic sau plase pentru
ingradire.

14. Executantul este obligat s& respecte indicatoarele de pericol.

15. Executantul are obligatia de a prezenta factorii de risc la care este expus personalul
beneficiarului la predarea mijlocului fix in reparatie.

16. Executantul va respecta reglementérile legale in vigoare referitoare la protectia muncii:

- Legea securitatii si sanatatii in munca nr. 319/2006 :

- Normele metodologice aprobate prin HG 1425/2006:

- PE 205/1981 — norme de protectia muncii pentru partea mecanica a centralelor electrice;
17. Executantul va respecta reglementérile legale in vigoare referitoare la prevenirea si
stingerea incendiilor :

- PE 009/1993 Norme de prevenire, stingere si dotare impotriva incendiilor pentru

producerea, transportul si distributia energiei electrice si termice;

- Legea 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor:

- Norme generale de aparare impotriva incendiilor aprobati cu OMAI 163/2007.
18.Lucrarile se vor executa cu respectarea prevederilor legislatiei de mediu in domeniul
deseurilor.

Executantul are obligatia de a asigura gestionarea corespunzatoare a deseurilor si
amenajarea spatiilor corespunzéatoare fara afectarea factorilor de mediu ( aer, apa, sol). Acesta
este direct raspunzator de consecintele producerii unei poluari si va acoperi eventualele daune
provocate din vina sa.

19. Executantul este obligat sa-si insuseascd si sa respecte politica, procedurile si
reglementarile de calitate, mediu si securitate si sénitate in munca ale autoritatii contractante
pe domeniul careia isi desfasoara activitatea.

20. Executantul, pe cat posibil, va utiliza ambalaje biodegradabile.

21. Executantul are obligativitatea de a respecta prevederile legale de mediu in vigoare.

22. Executantul are obligativitatea de a respecta si aplica HGR nr. 856/2002 privind , evidenta
gestiunii deseurilor si aprobarea listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase,
Legea 132/2010 privind colectarea selectiva a deseurilor in institutile publice modificata si
completata de Legea 194/2019, OUG 92/2021 privind regimul deseurilor, OUG nr.2/2021
privind depozitarea deseurilor

Cap. IX. RECEPTIA LUCRARILOR DE REPARATII
Receptia lucrarilor se face astfel:

- receptia la terminarea lucrarilor

- receptia finala (dupa expirarea perioadei de garantie).
Cap. X. GARANTIA TEHNICA
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Perioada de garantie tehnici este de 36 luni de la data semnarii procesului verbal de
receptie la terminarea lucrarilor, intocmit conform Instructiunii PE 027/97, privind recepiia

lucrarilor de revizii tehnice, reparatii curente si de reparatii capitale din centralele electrice.
Cap. XI. ALTE CERINTE

1. Anexele 1, 2, 3 fac parte integranta din prezentul caiet de sarcini.

2. La elaborarea ofertei tehnice se va tine seama de cerintele descrise in prezentul caiet
de sarcini si in Fisa de Date la capitolul specific “Modul de prezentare a propunerii
tehnice”.

3. Pe toata durata contractului Centrala Termoelectrici Vest asigura executantului, in
limita posibilitatilor, contra cost utilitatile necesare (energie electrica, apa industriala, etc).
Consumul de utilitati va fi facturat lunar, pe baza de proces verbal incheiat intre executant
si sectia Electrica , din cadrul Centralei Termoelectrice Vest avand si viza BM din
centrala. Procesele verbale de consum se vor incheia pana la data de 05 a fiecarei luni
pentru luna anterioara.

4. Pentru organizarea de santier, beneficiarul poate incheia cu executantul conventii de
utilizare fara plata a unor terenuri si/sau spatii apartinind achizitorului. Necesarul de teren
aferent organizarii de santier va fi specificat in oferta si va face obiectul contractului.

Sef SCM-AC Responsabil SCM-AC
Cristian DUMITRU Diana TISU
LT ;

V/d
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LN3 Reparatie Cos fum Centrala Ciclu Combinat — CTE VEST

LISTA DE CANTITATI DE LUCRARI

ANEXA nr.1

grr,[ Denumire lucrare UM | Cantitate

1 | Pregatire suprafata metalica in vederea aplicarii vopsitoriei anticorozive mp 450
prin sablare la luciu metalic

2 | Aplicare strat protector 1 strat (75 um) grund Hempel's Galvosil 15702 (| mp 450

| sau echivalent) - B B B

3 | Executie finisaje cu Hempel's Silicone Zinc 16900 1 strat (50 uym) (sau | mp | 450
echivalent)

4 | Aplicare vopsea de protectie anticoroziva Hempel's Silicone Acrylic
56940 n 2 straturi (30 um — strat). Culorile folosite vor fi alb RAL 9010 si mp 450
rosu RAL 3020 _

5 | Placare cu tabla S355 J2G1 W (sau echivalent) zone neconforme | mp 2

Nota:

- Lucrarea se executa intre cotele 25.5 m si 50 m. Executantul va lua toate masurile
necesare pentru respectarea normelor de securitate a muncii pentru lucru la Tnaltime.

- Toata baza materiala va fi asigurata integral de catre executant si va face parte din oferta
de pret (pentru materialele de baza se va sepecifica cantitatile necesare si pretul

acestora)
- In cazul in care se vor utiliza materiale echivalente:

v’ se vor avea in vedere caracteristicile de functionare ale cosului de fum (cos de
fum montat in exterior, temperatura de lucru este de cca 100°C, temperatura
maxima de lucru poate ajunge pana la 230°C, temperatura maxima la care poate
rezista cca 300° C, conditii atmosferice vara-iarna etc) — anexam totodata si fisa

tehnica a materialelor originale folosite

v se vor anexa fisele tehnice ale produselor utilizate si se vor prezenta in clar

echivalentele intre materielele ofertate si cele solicitate

v' se va detalia in mod clar cantitatile de materiale de baza necesar a fi utilizate

pentru efectuarea integral lucrarea de reparatii

v'in cazul in care conform tehnologiei de aplicare a materialului echivalent folosit
sunt necesare alte lucrari fata de cele sus mentionate se va preciza in mod detaliat

lucrarea, cantitatea si scopul pentru care se executa aceasta

cod FPO-122-04, rev 0



Toata logistica necesara executarii serviciilor de reparatii (scule, scheld, utilaje etc) este
asigurata de catre executant si va face parte din oferta de pret

Pe intreaga perioada a lucrarilor de reparatii, pentru protectia utilajelor/filtrelor aflate in
zona de lucru imporiva particolelor de praf ce apare o data cu curatarea suprafetei

metalice acosului de fum, executantul va proteja integral zona de lucru in mod
corespunzator (ex.prelata)

Inginer Sef CTE Bucuresti VEST
Valentin RADU 4L~
Y,
Sef Sectie Ciclu Combinat
Costin ZISU \

| P
‘\_l - x

O

Sef STMIU

Alexandra RADU LESW

Intocmit
Carmen DIIMITRIU
/.

/14 7
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ANEXA nr.2
LISTA MATERIALELOR DE ng“x ASIGURATE DE EXECUTANT

: CRT ) DENUMIRE UM CANT
i o e -
1 Grund Hempel's Galvosil 15702 (sau echivalent) | g

| pentru suprafata de 450 mp

5 ~ Material pentru finisaj Hempel's Silicone Zinc 16900 |

*
 (sau echivalent) pentru suprafata de 450 mp '
Vopsea anticoroziva Hempel's Silicone Acrylic 56940
3 | alb RAL 9010 (sau echivalent) pentru suprafata de 450 I *
Vopsea anticoroziva Hempel's Silicone Acrylic 56940
4 rosu RAL 3020 (sau echivalent) pentru suprafata de *
' 450mp - - - ] _
5 Tabla S§355 J2G1 standard CSNEN 10155 (sau m 200
_echivalent) pentru suprafata de 2 mp; grosime 10mm |~ ™P <
6  Diluant pentru grund I *
4 ' Diluant pentru diluare Hempel's Silicone Zinc 16900 si | .

' Hempel's Silicone Acrylic 56940

NOTA: Toate materialele marunte (inclusiv diluantul) vor fi asigurate de executant.

in cazul in care se vor asigura materiale echivalente:
- se vor avea in vedere caracteristicile de functionare ale cosului de fum (cos de fum montat in
exterior, temperatura de lucru este de cca 100°C, temperatura maxima de lucru poate ajunge
pana la 230°C, temperatura maxima la care poate rezista cca 300° C, conditii atmosferice vara-
iarna etc)

* cantitatea va fi stabilita de executant in functie de tehnologia de executie

Inginer Sef CTE Bucuresti }VEST
Valentin RADU % '

&

Sef Sectie Ciclu Combinat
Costin ZISU’ %

Sef STMIU
Alexandra RADULES%‘ZM

Intocmit
Carmen DIMITRIU
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Valentin RADU

SEF SECTIE CICLU COMBINAT,
Costin ZISU .,/ /"

ANEXA nr.3

FISA TEHNICA

COS FUM CENTRALA CU CICLU COMBINAT

Cos metalic executat din material $S355 J2G1W

(diverse grosimi de material)

inaltime totala 50 m

diametrul exterior 5452 mm

izolat termic la exterior pana la cota + 25.5 m
(zona marcata cu culoare roz in desen)

grunduit in totalitate si vopsit anticoroziv in doua
straturi de la cota + 25.5 pana la cota + 50 m
zona neizolata va fi vopsita in tronsoane
succesive alb / rosu (zona marcata cu culoare
galbena in desen)

cosul este dotat cu platforme de mentenanta
situate la cotele + 48.48 m, 39.82 m si 22.5 m
platforme circulare cu o latime de 1,5 m

accesul pe cosul de fum se face prin scari de
acces tip pisica prevazute cu protectie si mici
platforme intermediare

Sef STMIU,
Alexanga R{\DU LESCLU
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FISA TEHNICA VOPSITORIE

Cisio dokumentu / Document Number:

Bucuresti Vest Numar document : PX-PPPO-059377
Zakaznicke ¢isio / Customer's Number
SUPRAFACE TREATMENT Numar client 11xxx&MEC BUC1 ALP00023
Evidenéni &isio / registration i .
il PRESCRIPTION Revize/Revision Strana / Page
Numar de inregistrare: oo
24.0491 prescriptie tratare suprafete Revizie 0 pagina 15/21
Project " Bucuresti Vest Paint system
Proiect sistem de vopsire A
Parts of delivery Chimmey - part of external supraface
Parti livrate Cos de fum - suprafete exeterioare
Surface uninsulated location outdoor
Suprafata neizolate locatie exterior
Substrate steel working temperature <230C
Material metal temperatura de lucru
Paint system specification/Specificatii sistem de vopsire
Original  surface Rust grade
condition Grad rugina ABEAISO850T)
- Surface imperfections
Suprafata initiala Imperfectiunile suprafetei see It.3.1
Surface Preparation grad Sa 2 % (ISO 8501-1) in site

Grad de pregatire

preparation Surface profil

Medium (G) (ISO 8503-2)

Fregatires Local damage reparatio
suprafetei ge reparation P St 3 or P Ma (ISO 8501-2)°
reparatii locale
; Paint s
Coat / Paint Vopsea NDFT Application
Colour shade
Strat/Vopsea Binder Pigment Nunanta de culoare (um) place
1st coat/priming i 19840 (grey) 75
|~ "nul strat/grund 215 ethyl ailicate n 19840 (gri)
touch up 2 19840 (grey) 50
finisaj sllicons n 19840 (gri)
Ui t2nd diat miscellaneous in site
coatlintermediate |  gjlicone-acrylic RAL® 30
stratul 2 intermediar amestec
3nd coat/top silicone-acrylic miscellaneous RAL® 30
stratul 2 final amestec
TOTAL NDFT 135
Coat 1st coat touch up 2 st coat 3 st coat
Strat stratul 1 finisaj stratul 2 Stratul 3
Product* Hempel's Galvosil|Hempel's Silicone|Hempel's Silicone P— ; 5
i Hempel's Silicone Acrylic 56940 RAL
produs 15702 Zinc 16900 Acrylic 56940 P oy
Practic.spreading
rate 4.3 m3l 5.8 m¥I 5.8 m¥l
consum
Film thickness DFT/WFT dry/wet film thickness; this WFT is necessary to achievement specified DFT
grosimea stratului DFT/WFT uscat / umed grosimea stratului;

DFT/WFT 75pm /120pym |  50pm/90pym | 30pm/100pm | 30um / 100pm




min. local
thickness
grosime minima
locala

60pm

24pm

24pm

max. local
thickness
grosime maxima
locala

100um

Recoat interval

interval de
reacoperire

hour=h,day=d

ore=h, zile=d

Min. / max

| 8 h/none(20C) |

Applications
details
Detalii de aplicare

further information concerning paint application - see material date sheet of this paint

informatii suplimentare cu privire la aplicarea vopselei - vezi fisa de material pentru acesta vopsea

Thinner
diluant

08700

08080 08080

08080

Curing agent
agent de intarire

97170

Mixing ratio
Iwvort de amestec

11,2 : 3,8 (Vol.)

Pot life

8h (20 C)

Application
method

Metoda de aplicatie

X - recommended; 0 - acceptable; n/a - non acceptable

x - recomandat; 0 - acceptabil; n/a - neacteptabil

Airless spray
ulverizare airless

X X

Air spray
pulverizare cu aer
compr.

X X

Brush

aplicare cu pensula

Application details
|_detalii de aplicare

Application
conditions

Conditii de aplicare

Ait temperature
Temperatura
aeruluj

10C++40C

Relative humidity

Umiditatea relativa

min 65%

Surface
temperature
Temperatura

suprafetei

Dew point

at last 3 C above the dew point

punct de roua

cel putin 3 C peste temperatura punctului de roua

Note
Nota

1) Common working temperature is ca 100 C, top working temp. up to 230 C. termal endurance

of system is 300 C
1)temperatura de lucru este de cca 100 C, temperatura maxima de lucru poate ajunge pana la 230 C,

temperatura maxima la care poate rezista este de 300 C
2)Products of Zinc corrosion ("white rust") remove by hard nylon brush and fresh water




Inginer Sef
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2) oxizi de zinc datorati coroziuni ("rugina alba")indepartate cu ajutorul periei si a apei

3) On the top part of chimney will be 7 warning red-white stripes (see It. 3.8)

3) in partea superioara a cosului de fum vor alterna 7 straturi de culoare rosu-alb (vezi It.3. 8)

4)Too high film thickness results to the risk of paint cracking and peeling

4) Un strat prea gros conduce la riscul craparii vopselei si deshumarea acesteia

5) before application subsequent paint the zinc-silicate must be almost fully cured - verify by
MEK test acc. To ASTM D 4752 (grade 5)

5)Inainte de aplicarea vopselei substratul de silicat de zinc (grund) trebuie sa fie aproape complet uscat
- Se va verifica prin aplicarea testului MEK conform ASTM D 4752 (grad 5)

6) Avoid to "dry spraying" during application

6)evitati aplicarea uscata

7) first apply a "mist coat" to reduce the risk of popping

7) se aplica mai intai un strat diluat pentru a reduce riscul de crapare

Sef sectie Ciclu

Combinat Sef STMIU
Costin ZISU | Alexandra

RADULESCU
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